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iLISTO PARA EL FUTURQO!

Digitalizacion | Digitalizacion vy la Industria 4.0 son tendencias.

iEl futuro esta aqui! La Digitaliza-
ciony la Industria 4.0 son tenden-
cias gue ya no se pueden ignorar.
¢ Estas listo para ello? No es fa-
cil digitalizar un proceso como la
produccion de envases. Hay mu-
chos enfoques potenciales, pero
Jpor dande empezar?

Es simple: allanamos el camino
hacia el futuro digital del troque-
lado. Con varias soluciones vy di-
ferentes enfoques, |le ayudamos a
mejorar estrategicamente su pro-
duccion.

El Paguete de Rendimiento Mar-
bach constituye una base solida
para el maximo desempefio en la
produccion de embalajes: con la
ayuda del analisis SMED, gue se
lleva a cabo con una tecnologia de
video de ultima generacion, cama-
ras GoPro y software especiales,
expertos de Marbach analizan sus
maguinas y entorno, los procesos
de configuracion in situ. El proce-
so convencional da paso a la tec-
nologia digital. Sobre esta base,
la optimizacion y se determinan

los potenciales de ahorro, se de-
sarrolla un paguete individual de
medidas, tanto analdgicas como
digitales. Desde actualizaciones
de maguinas hasta tecnologias de
herramientas mejoradas, equipos
y accesorios hasta capacitacion.

Una de estas actualizaciones de
la maquina digital es la placa de
nivelacion DZL en formato estan-
dar o como DZL XL para maguinas
de gran formato, sustituye la zona
de puesta a punto por tecnologia
digital y asegura asi tiempos de
arreglos significativamente redu-
cidos y una mayor productividad
en la produccion de su embala-
je. Descubra exactamente como
puede aumentar su rendimiento
en nuestra web.

Todas estas optimizaciones final-
mente preparan el camino hacia
el bugue insignia de la digitaliza-
cion: nuestra solucion de softwa-
re CONNECT|M. Combinado con
varios componentes de hardware,
COmMO camaras, Sensores y co-
digos 0OR, conecta herramientas,

maquinas trogueladoras y opera-
doras en

su produccion de envases. Este
enlace digital proporciona un se-
guimiento del rendimiento y una
gestion eficiente de la herramien-
ta de corte. Se determinan las ci-
fras clave y se revelan las tenden-
cias y los potenciales: una base
perfecta para sus decisiones so-
bre el proceso de troquelado vy la
maxima transparencia en la pro-
duccion de envases.

Para procesos fluidos. Tiempos
de preparacion breves. Y un ohje-
tivo claro: parallegar a la Industria
4.0.
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DZL - hace que todo
funcione sin problemas.

Producto | Eficiente para arreglo.

Una platina desigual puede dar
lugar a un arreglo de zona exten-
so con cada pedido nuevo y una
pérdida sustancial de tiempo.

La nivelacion digital de zona.

La solucion de Marbach: cuando
se inserta en la trogueladora, la
placa DZL compensa las toleran-
cias relacionadas con la platina
durante muchos meses.

Las tolerancias debido a una pla-
cairregular son parte del dia a dia
de un fabricante de envases. Es-
tos ocurren principalmente por el
desgaste. Aungue las diferencias
en la platina pueden ser peque-
fias, son extremadamente impor-
tantes para la calidad y la veloci-
dad de procesamiento. El arreglo
de zona requiere mucho tiempo y
debe realizarse desde cero para
cada pedido, a menos gue tenga
la nivelacion DZL de Marbach.

PARA CADA REQUERIMENTO.

Por su rendimiento para tirajes bajos, altos,
para cartdn laminado o no, para plegadizo, para
corrugado, para materiales sintéticos, la cuchilla
perfecta para cada aplicacion.




CONNECT|M. El nuevo software para el seguimiento del rendimiento y la gestion de herramentales.

TROQUELES 4.0.

Digitalizacion | Maxima visibilidad en la produccion de envases.

El seguimiento del rendimiento y la
buena gestion de herramientas en
la produccion de envases son difici-
les de integrar. Esto se dehbe a que el
proceso de troguelado actual, a dife-
rencia del proceso de impresion, si-
gue siendo convencional. Por tanto,
falta la conectividad digital, la ma-
guina troqueladora, la herramienta
y el usuario no estan conectados.
Si se van a recopilar datos sobre la
herramienta y su rendimiento, a me-
nudo esto solo se puede hacer ma-
nualmente fuera de linea y requiere
un gran esfuerzo. El resultado final
suele ser datos que no son fiables o
gue faltan y no se pueden encontrar.
La situacion es similar para la ges-
tion de herramentales: tiempo per-
dido para localizar las herramientas
de produccidn, problemas en la or-
ganizacion estructurada del mante-
nimiento de las herramientas y falta
de informacion documentada sobre
los indicadores clave de rendimien-
to: este es el status actual.

El futuro: CONNECT|M. Una nueva
solucion que consta de un software
basado en web especialmente de-
sarrollado, combinado con varios
componentes de hardware, camaras,
sensores vy cadigos de QR proporcio-
naran una conexion entre la herra-
mienta, la magquina trogueladora v el
operador en su produccion. Con esta
conexion digital, podremos ofrecerle
un seguimiento del rendimiento y la
gestion de herramentales mas efi-
ciente. Esta potenciales y, gracias

a los indicadores clave ohtenidos,
tendra la base perfecta para sus de-
cisiones en todos los aspectos del
proceso de troguelado y todo ello
independientemente del fabricante
de la maquina y del troguel. Para una
maxima transparencia en la produc-
cion de envases.

Seguimiento del rendimiento

La opcion de seguimiento del ren-
dimiento de CONNECT M garantiza
gue los indicadores clave de rendi-
miento se determinen rapida y fa-
cilmente con solo tocar un boton.
De esta forma, tiene los indicadores
clave mas importantes para cada
una de sus herramientas en un vis-
tazo. Esto hace posible comparar
diferentes herramientas entre si, asi
COmo comparar una y la misma he-
rramienta en diferentes maquinas.
Ademas, el usuario recibe un mensa-
je automatico en caso de cambhios en
el rendimiento e incluso las compa-
raciones ohjetivas de rendimiento de
varios sitios de produccion se sim-
plifican con CONNECT|M. Lo mismo
se aplica al almacenamiento digital
de datos para una configuracion op-
timizada de trabajos repetidos. Los
resultados del seqguimiento del des-
empefioc son impresionantes: con
base en estos indicadores clave, po-
dra comparar, identificar tendencias,
descubrir el potencial y asi aumentar
el desempefio. de su produccion de
envases paso a paso. En cada una de
sus ubicaciones.

Gestion de Herramientas

La gestion de herramientas tambien
S un componente importante para
la transparencia y la eficiencia en
la produccion de envases. En resu-
men: la herramienta debe ubicarse
rapidamente, el mantenimiento debe
garantizarse y el reordenamiento ra-
pido y eficiente debe ser posible. La
definicion de indicadores clave de
rendimiento para cada herramienta
individual tambien ayuda a garantizar
un uso eficiente. En otras palabras, la
disponibilidad de los herramentales
debe funcionar perfectamente.

Con CONNECT|M Para la gestion de
herramentales, tiene la ventaja de
gue toda la informacion importante
esta siempre disponible exactamen-
te cuando la necesita, eliminando la
necesidad de busguedas largas. El
almacenamiento de indicadores cla-
ve de rendimiento hace que el uso de
la herramienta sea mas eficiente. El
resultado final: simplemente trans-
porte su herramienta de produccion
a la maguina trogueladora y comien-
Ce a producir empagues.

CONNECT|M - para una maxima
transparencia en la produccion de
envases.
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Desbharbe casos
realmente dificiles.

Producto | Sin desperdicios, incluso
para los trabajos mas dificiles.

Durante el desbarbe, la productivi-
dad del proceso vy la naturaleza libre
de desperdicios son cruciales. La
condicion sin desperdicios es par-
ticularmente importante cuando se
producen en palets y se entregan di-
rectamente al cliente final sin ningu-
na etapa de inspeccion.

Marbach la unidad inferior de pines.

Po lo tanto, para procesos estables
en el proceso posterior, es absolu-
tamente necesario utilizar una tec-
nologia de desbarbe gue garantice
producto sin desperdicios.

Las tecnologias de desharbe conven-
cionales alcanzan sus limites en este
punto, especialmente con piezas de
desperdicio muy peguefias, altas ve-
locidades de la maguina durante el
desbarbe vy esto no se puede lograr
con herramientas convencionales,
entonces entra en juego la unidad de
pines inferior. Con caracteristicas es-
peciales, asegura gue el proceso de
desbarbe permanezca seguro y es-
table. Los pines inferiores utilizados
soOn muy Precisos y ya estan mon-
tados de manera optima en el lugar
exacto. Por tanto, no es necesario
reajustar la maguina lo gue a su vez
significa gue las piezas de desecho
se pueden guitar sin obstaculos.

Esto asegura cero desperdicios y
tiempos de preparacion significa-
tivamente reducidos. El disefio in-
dividual significa que la unidad de
pines inferior optimiza el espacio de
caida, Otra gran ventaja es que no es
necesario reposicionar los pines in-
feriores para trabajos repetidos; ya
estan optimamente posicionados. La
unidad de pin inferior solo necesita
instalarse en la maquina vy luego esta
lista para su uso inmediato. Para una
alta productividad en su proceso de
desbarbe y espacios en blanco sin
desperdicios.

Descargue ahora
el exclusivo libro
blanco.
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El conocimiento es el camino al éxito.

Entrenamiento | Experiencia para reducir los tiempos de preparacion.

Las tiradas pequefias implican un
reequipamiento frecuente. En tales
casos, es particularmente importan-
te que los tiempos de preparacion
sean lo mas cortos posible. La solu-
cion de Marbach: en la Academia de
Marbach ofrecemos la experiencia
en todas las tecnologias, en madulos
gue estan disefiados para ser edu-
cativos y abundantes en contenido,
proporcionar respuestas a sus pre-
guntas.

La Academia Marbach.

Una maqguina que funciona genera
volumen de negocios. Una magquina
parada cuesta dinero. s,Qué hace que
una maguina funcione? Las perso-
nas gue trabajan en ello. En nuestra
Academia Marbach nos aseguramos
de gue todos los involucrados en el
proceso se mantengan actualizados,
reciban los conocimientos técnicos
mas recientes y obtengan experien-
cia practica.

El enfogue principal en el centro esta
en los tiempos de preparacion, ya
gue se reguieren cantidades cada
vez menores v la entrega se realiza
preferiblemente  “justo a tiempo“.

Visite la experiencia Marbach en n
Nosotros esperamaos verte.
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En nuestros cursos, demostramos
practicamente como evitar tiempos
innecesarios de preparacion, tiem-
pos de inactividad de la maqguina.
Flexihilidad, continuidad, fiabilidad,
puntualidad y maxima calidad son
los objetivos. A estos se suman el
ahorro de costos y el maximo rendi-
miento en la produccion de sus enva-
ses. Las maquinas vy las matrices de
corte utilizadas juegan solo un papel
subordinado, ya gue los pasos gue

son necesarios para la preparacion
son siempre muy similares. Trabajar
en la preparacion de la herramienta
puede marcar la diferencia.

Ofrecemos nuestros cursos de for-
macion presencial o como curso on-
line bajo el lema “Mas conocimiento.
Mas Hahilidades.” - adaptado exac-
tamente a sus necesidades indivi-
duales. Los llevan a cabo instructo-
res con décadas de experiencia.

Procesos perfectos con el paguete Marbach Performance.

Procesos impecables. Tiempos de preparacion breves.
Excelentes resultados de corte.

Servicio | Mgjor Interpretacion. Mayor productividad. Solucion de empague.

Los ejes de un alto rendimiento de
corte son los tiempos de prepara-
cion breves y predictibles. Estos
tiempos de preparacion son el re-
sultado de una interaccion comple-
ja entre diferentes factores. Por lo
tanto, el paguete de rendimiento de
Marbach influye en los tiempos de
preparacion y los reduce al minimo.

Las condiciones en el sitio juegan un
papel significativo papel importante.
Factores como el equipamiento de
la maquina y estado, la tecnologia
de la herramienta utilizada, asi como
las secuencias de trabajo vy las habi-
lidades del personal, influyen en los
tiempos de preparacion. Por lo tan-
to, es cierto decir que solo algo que
se haya adaptado individualmente a
sus condiciones en el sitio puede te-
ner el efecto aptimo.

Por lo tanto, el paguete Marbach
Performance no esta disponible
“listo para usar”. Observamos cada
paso del proceso y seleccionamos
los procedimientos adecuados para
satisfacer los requisitos de su em-
presa.

Como sabemos gue el tiempo es
dinero, mantenemaos el tiempo vy el
esfuerzo extremadamente bajos.
Utilizando la Ultima tecnologia de
grabacion, registramos la configu-
racion de varios pedidos, incluido &l
entorno de la maguina, en sus ins-
talaciones. Nuestros expertos ana-
lizan las grabaciones, determinan
los posibles ahorros y proporcionan
el concepto perfectamente adapta-
do para la optimizacion. Al hacer-
lo, elegimos entre varios modulos,
gue seleccionamos para usted y los
adaptamos individualmente a los re-
guisitos de su empresa.

Estos incluyen, por ejemplo, actua-
lizaciones de maquinas, cursos de
capacitacion y nivelacion del DZL.

Otros modulos importantes para
tiempos de preparacion reducidos,
procesos optimizados y maxima
productividad son:

El dispositivo de limpieza de la pla-
tina

Una platina limpia asegura tiempos
de preparacion cortos. Puede uti-
lizar el limpiador MPlaten Cleaner
para limpiar la platina de forma ra-
pida, sencilla y sin problemas. Esto
constituye la base de un proceso de
corte limpio y eficiente.

Herramienta de calibracion
Combinacion perfecta de todas las
estaciones de la troqueladora. Inclu-
yvendo matrices superior e inferior.
Rapido vy sencillo. Todo esto es po-
sible con la herramienta de calibra-
cion de Marbach.

Entrega de hojas Universal

Entrega de hojas en la seccion de
salida en lugar de separacion. Esto
se puede lograr utilizando una herra-
mienta superior especial combinado
con una inferior. Para una conver-
sion rapida y sencilla de separacion
de poses a entrega de hojas.
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SEPARACION DE POSES SIMPLIFICADOD.

Producto | Maxima eficiencia en separacion de poses.

La separacion de poses plantea
muchos desafios. Especialmen-
te en disefios muy exigentes. La
maxima eficiencia requiere no
solo precision, sino también un
manejo sencillo de las herramien-
tas de separacion de poses em-
pleadas.

Las tolerancias no son optimas
debido a las propiedades fisicas
del material de las placas de ace-
ro cortadas con laser o las vari-
llas dobladas. Si, por esta razon,
las cavidades difieren en tamafio,
esto dara lugar a tiempos de pre-
paracion mas largos y velocida-
des de funcionamiento mas bhajas.

Ademas de esto, las herramien-
tas de separacion convencionales
son muy pesadas vy el mangjo de
una sola persona en la maguina
es imposible. El resultado son ma-
yores reguisitos de mano de obra
y retrasos. Pero no ocurre esto
con nuestro nuevo alublanker. De-
bido a que asegura un proceso
eficiente y un manejo sencillo. El
alublanker es un separador de

| -

Marbach alublanker.

poses hembra de alta precision,
hecho completamente de una
sola pieza y fabricado en una ope-
racion de fresado. Esta disponible
en versiones marbablanker o Li-
ghtblanker.

La rejilla de separacion esta fa-
bricada en aluminio y es comple-
tamente procesada por CNC. Su
bajo peso resultante asegura un

manejo optimizado de las herra-
mientas hembra. Ya no se nece-
sitan dos personas para configu-
rar un separador y esto le ahorra
tiempo y costos de personal.

La mas alta precision asegura
una formacion perfecta de la pila,
tiempos de preparacion reduci-
dos, excelente calidad de empa-
gue con cero marcas y altas

velocidades de magquina. En re-
sumen, para obtener el maximo
rendimiento en su estacion de se-
paracion de poses.
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@ MARBACH

EL DISPOSITIVO DE LIMPIEZA DE PLATINA PARA MAQUINAS TROQUELADORAS.

Facil de manejar. No es necesario desmontar tren de cadenas. Para un proceso de limpieza rapido y
eficiente de la platina de su troqueladora. Tiempos de configuracion reducidos. Y mas rendimiento en su

produccion.




Simplemente productivo.

Producto | Maximo rendimiento en estampado en caliente.

Al refinar envases con estampa-
do en caliente, el registro entre el
disefio del embalaje y las placas
de estampado debe ser perfecto.
Esto se debe a que el estampado
en caliente debe estar perfecta-
mente posicionado para satis-
facer las demandas visuales del
embellecimiento de envases de
alta calidad. En el estampado en
caliente, esta comhinacion re-
guiere mucho tiempo. Pueden
pasar varias horas hasta que
el disefio y los blogues encajen
perfectamente. El problema aqui
es gue si la posicion de los blo-
gues no se guardan en una pla-
ca nido de abeja especifica. Sera
necesario entonces una nueva
puesta a punto para cada trabajo
nuevo y repetido.

En la practica, nuestros clientes
no suelen utilizar una placa de
nido de abeja especifica para el
trabajo. ¢Por que? En pocas pa-
labras, comprar una placa de nido
de abeja para cada trabajo que se
gjecuta repetidamente seria muy
costoso. Dado que las placas de
nido de abeja se utilizan univer-
salmente, |la posicion de los blo-
gues de estampado siempre de-
ben alinearse con el disefio. Para
cada trabajo individual y tambien
para cada trabajo repetido.

Para ahorrarle toda esta situa-
cion, para alinear los blogues con
la impresion, para guardar los tra-
bajos repetivos, se crea la placa

El sistema de plegado de placas finas de Marbach.

Linked [}

No te pierdas ninguna noticia.

Siguenaos en LinkedIn.

fina de Marbach para estampado
en caliente. Una solucion rentable
y precisa mire por donde se mire.
Estanpremontadas enunespecial
placa de acero segun el disefio de
impresion. En el caso de estam-
pado en caliente, este premontaje
se realiza teniendo en cuenta un
factor de reduccion calculado, ya
gue en esta aplicacion en la peli-
cula se transfiere mediante calor.
En la situacion ideal, la posicion
del estampado en caliente encaja
inmediatamente. Sin embargo, si
es necesario ajustar algo, las ma-
trices hembras se pueden reajus-
tar rapidamente. Esto se debe a
gue estan montados de modo que
se pueden reposicionar en la pla-
ca delgada vy, por |lo tanto, se pue-
den configurar de forma rapida y
precisa para que coincida con el
disefio del embalaje por medio de
una escala. Y lo mejor de todo es
gue esta posicion se puede archi-
var para el proximo trabajo repe-
tido.

Esto significa que para trabajos
repetidos, todo sucede muy ra-
pido: colocando la placa delga-
da en la placa de nido de abeja,
la produccion de envases puede
comenzar de inmediato. El resul-
tado: embalajes embellecidos de
alta calidad con estampado en
caliente gue combinan perfecta-
mente con el disefio.

La placa delgada - para un maxi-
mo rendimiento.

VENTAS - Empaque realzado con herramientas Marbach.

Envases de carton de fuerte impacto en el punto de

venta.

Producto | Embozado hace la diferencia.

La técnica de embellecimiento
del estampado se utiliza princi-
palmente para para el envasado
de productos de consumo de alto
valor, productos de confiteria vy
cosmeticos. El relieve se puede
utilizar para resaltar visualmente
elementos individuales de un pa-
guete. Esto aumenta su impacto
en el punto de venta. El empaque
se convierte en un punto de atrac-
cion, lo que promueve las ventas
del producto empaquetado.

Hay muchos factores diferentes a
tener en cuenta al grabar en relie-
ve el cartén. Su seleccion y com-
binacion depende principalmente
del material a grabar, el disefio del
embalaje y los requisitos visuales
del embalaje.

El proceso de estampado se pue-
de realizar en una o dos pasadas.
La matriz de estampado hembra
y la fuerza macho se integran en
una matriz de corte y su contra-
placa, o se utiliza una matriz de
estampado separada. Tanto la
estructura como la funcion del
estampado con troguel hembra y
fuerza masculina implican un pro-
ceso complicado que debe coor-
dinarse con precision para lograr
resultados de estampado perfec-
tos.

Pero antes de que se lleve a cabo
el estampado, el disefio del emba-
laje ya deberia tenerse en cuenta
para determinar gue version de
estampado se puede utilizar. Hay
muchas variantes diferentes: em-
bozado 20 con o sin borde redon-
deado, embosado 30 bombeado o
multinivel, e incluso una combina-
cion de embosado y bajo relieve.

Una vez seleccionada la opcion
de estampado, se especifican los
materiales de los blogues macho
y hembra. La combinacién mas
comun utilizada en la practica son
las matrices de realzado hem-
bra de laton con blogues macho
de material epoxico. Dependien-
do del material y la aplicacion de
la matriz de embozado hembra vy
macho, se utilizan diferentes me-
todos de fabricacion.

Ademas de la herramienta en si y
de la maguina troqueladora en la
gue se utiliza, el proceso de con-
figuracion es de vital importancia
ala hora de estampar carton. Por-
gue al final, el relieve debe coinci-
dir con el disefio del empaque vy la
imagen de impresion a la perfec-
cion para lograr su efecto visual
completo. También se encuentra
disponible la ayuda de prepara-
cion para simplificar y acelerar el
proceso de preparacion.

No es facil tomar la decision co-
rrecta para su aplicacion de relie-
ve. Por eso, en la practica, siem-
pre hay dificultades para tomar
la decision correcta. En nuestro
portal, tratamos en profundidad
este tema. Analizamos en detalle
gue es exactamente el relieve, las
diferentes opciones que existen al
procesar carton vy lo que se debe
tener en cuenta al elegir las op-
ciones de realzado. Basandonos
en estos factores, explicaremos
como puede utilizar el relieve
para hacer gue su embalaje sea
aln mas atractivo. Y asi hacer gue
llame la atencion en el punto de
venta.



=

Dispositivos de mano para la preparacion de su troquel para troquelado.

RENDIMIENTO EN LA

PREPARACION DE TROQUELES.

Producto | Para una productividad maxima y tiempos de preparacion reducidos.

Tiempos de preparacion reduci-
dos, tiempo de actividad maximo
de la maguina y buena calidad
de embalaje. Estos objetivos se
lograran con una maquina tro-
gueladora bien mantenida y ajus-
tada. Y con la tecnologia de tro-
guel adecuadas. Pero eso no es
todo: para lograr una productivi-
dad aun mayaor, hay que tener en
cuenta otros factores. Aqui juega
un papel importante la prepara-
cion optima del troquel de corte.

Hay muchos engranajes que de-
ben girar para lograr una produc-
cion de envases mas eficiente. Un
engranaje que a menudo recibe
poca atencion en la practica es la
preparacion del troguel de corte.
¢J0ue sentido tiene si la maguina
de troguelado vy el troquel de corte
estan en plena forma, pero duran-
te la produccion son necesarios
peguefios ajustes gue consumen
un tiempo valioso?

Para garantizar que la prepara-
cion de la matriz de corte se pue-
da realizar de la mejor manera po-

sible, es importante contar con el
equipo adecuado. Como especia-
listas en troqueles, sabemos por
muchos afios de experiencia gue
dispositivos son indispensables
en la preparacion de trogueles:

mcut|multi:

Este es un verdadero multitalen-
to. Su caracteristica destacada es
gue combina la funcionalidad de 3
dispositivos en uno. Con el, puede
cortar cuchillas, hacer puentes y
cortar uniones de plecas. Se ins-
tala directamente en la maquina
de procesamiento o en el area de
preparacion del trabajo. Con Mcut
Multi, sus trogueles estan optima-
mente preparados para su uso ,
por |o tanto, garantiza gue la pro-
duccion de sus envases pueda
continuar rapidamente.

mcut|round:

El Mcut Round es simple e inte-
ligente. Es un dispositivo manual
para cortar radios definidos al
final de cuchillas de doblez. Pue-
de usarlo para cortar diferentes
radios, tanto en plano como ro-

tativo. Siempre con una calidad
constante. Esto le da resultados
de doblez permanentemente lim-
pios. Su ventaja: evita que el car-
ton se agriete en los extremos del
doblez. Para un plegado de alta
calidad de su embalaje.

mcut|matrix:

El Mcut Matrix le facilita la vida
durante la preparacion. Corta la
matriz de hendido de forma rapi-
da, precisa y fiable. Su mecanica
especial reduce la fuerza de cor-
te. Y cortar la matriz de plega-
dizo es un juego de nifios. Es un
dispositivo flexible, ergonémico y
muy robusto gue se adapta per-
fectamente a los requisitos de su
produccion. Para una produccion
rapida.

Muchos de nuestros clientes vya
utilizan dispositivos  Marbach.
También puede beneficiarse de
un mejor rendimiento en la pre-
paracion de su matriz. Estaremos
encantados de asesorarle sobre
gue dispositivos se adaptan mejor
a sus necesidades.

Sesiones web de
Marbach.

Entrenamiento | Siempre bien in-
formados.

Desde Agosto 2020, Marbach
ofrece sus propias sesiones web
sobre diversos temas de produc-
tos. Y asi, Marbach da un paso
mas hacia la digitalizacion. Duran-
te las sesiones web de Marbach,
los participantes aprenden mas
sobre como aumentar su rendi-
miento en la produccion de emba-
lajes.
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Sesiones web de Marbach.

Jan Brunner, director de desarro-
llo comercial de Marbach: Para
informar a nuestros clientes de
manera, eficiente y rapida, co-
menzamos nuestras sesiones
web en julio. Desde entonces ya
han participado muchos clientes.
La retroalimentacion ha sido muy
positiva. De 30 a 45 minutos, el
publico de nuestras sesiones ba-
sicas conocera todas las nove-
dades relevantes sobre nuestras
innovaciones. Presentamos una
innovacion especial por sesion.
Algo Unico en nuestras sesiones
es gue no solo se hace una pre-
sentacion, sino gue también se
transmiten conocimientos prac-
ticos demostrando el uso de la
tecnologia directamente en la tro-
gueladora.

Marbach ampliara ain mas sus
sesiones web en |os proximos me-
ses y seguira ofreciendo este tipo
de formacion a intervalos regula-
res. Brunner: ,La combinacion de
teoria y practica ha sido muy bien
recibida por los participantes.
Aungque acabamos de comenzar,
Vemos un gran potencial en brin-
dar un mejor apoyo a nuestros
clientes en sus futuros desafios
diarios. Esperamaos tener muchos
participantes.

Una descripcion general de todas
las sesiones web actuales, puede
acceder a traves del codigo QR.
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iEL FUTURO WA EM
¢,Se pregunta como es el futuro digité?'del | Lmlado’?rg,Cémo puede

rendimiento de troquelado y optimizarlo al mismo tiempo? ¢0e for
sobre todo, digital? &Y como gestionar sus herramientas de forma C =- z
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Nosotros tenemos la respuesta: CONNECT|M. Para troquelado 4.[.';
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